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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Wirthbtatt zum Reinigen von Scheiben, insbesondere von Kraftfahrzeugen und Verfahren zum Herstellen des 
Wischblatts 

Es wird ein Wischblatt zum Reinigen von Scheiben von 
Kraftfahrzeugen vorgeschlagen, das mit einer langge- 
streckten, gummielastischen, an der Scheibe anlegbaren 
Wischleiste versehen ist, welche an der einen, der Schei- 
be zugewandten unteren Bandflache (13) eines bandartig 
langgestreckten, aus einem federelastischen Stahl gefer- 
tigten Tragelements (12) angeordnet ist, an dessen ande- 
rem, von der Scheibe abgewandten bberen Bandflache 
(11)'im Mittelabschnitt des Tragelements eine Vornch- 
tung (15) zum AnschlieRen des Wischblatts an das freie 
zur Scheibe belastete Ende eines am Kraftfahrzeug ge- 
fuhrten, angetriebenen Wischerarms (16) angeschweilSt 
ist. Als besonders vorteilhaft hinsichtlich den an das Trag- 
element gestellten Anforderungen hat as sich erwiesen, 
wenn das Tragelement aus einem legierten Vergutungs- 
stahl gefertigt ist, der folgende Legierungsanteile auf- 
weist: Kohlenstoff (C) 0,18% bis 0,36%; Silizium (Si) 0,40% 
bis 0,50%; Mangan (Mn) 1,10% bis 1,80%; Phosphor (P) 
0 015% bis 0,035% und Schwefel (S) 0,035% bis 0,04%. 
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Beschreibung 
Stand der Technik 



SchweiBverbindung fuhrt jedoch bei den Fedetbandst&h en, 
wte sie zur HersteUung der Federschienen for d.e bekannten, 
Ten eSten BUgelsystem-Wischblatter verwendet wer- 
den zu Porenbildung, Mikrorissen durch Sprodigke.t im 
, . , thwriBbereich Neuhartezonen in der SchweiBnaht und 

10001] Bei Wischblattem der im Oberbegnff des An- 5 SchweUK * , k6nne „ auch mil einer kostemn- 

pruchs 1 bezeichneten Art soU das Tragelement uber das W; c \ emlischen Zwisc henbehandlung nur te. we.se 
Smte vom Wischblatt bestriehene W.schfeld erne mog- te^ven m HersteU ungs- 
SeichmaBige Verteilung des vom Wischerarm ausge- behoben wera AnschluBv orrichtung versehene 

Sen Wischblatt-AnpreBdrucks an der Scheibegewahrle,- I ^z. B . dessen die storende Spiegelung bet 
5. Durch eine entsjreehende formgebende »ng to vemeidende Lackier un 6> sind bei diesen 

des unbelasteten Tragelements - also went, das ; Mia ^talindnerbefnedigenden^t^^tc^. 

- werden die Enden der im Betneb des WischblatB voUstan Scheibenkontur speztell ermittehe 

dsHnder Scheibe angelegten Wisehleiste durch das dann ^Utat toa J und die Einha i tu „g der notwendt- 

s^Jt&HKsr £sjs £ r— i s. - - « — — 

STEfcld an der zuwischenden Scheibe gemessene wtrd. 

t£SSL^^^^^^^^ 20 VorteilederErflndung 
Wi^hleiste bzw deren an der Scheibe anliegende Wi- 

schlippe, mil einer bestimmten Kraft gegen die Scheibe erfin dungsgemaBen Wischblatt mi den 

^uckenmuB-WennmeseKrafteinebesummteOroBeuber- gwj£ Merkmalen des Anspruchs 1 ergibt sich 

S wird aber das Antriebsaggregat - Elektromotor und J™™ dessen Tragelement infolge des relativ ge- 

X nachgeordnetes Getriebe - * ^Xstoffgehalts gut schweiBbar ist Im Bereich 

bei zu geringer Anlagekraft die ReimgungsquaUUtan der nngen er ^ bt sich dabei keine SprodigkaU 

Scheibe leidet. Eine wesendiche Forderung an <^ Ttagete- ™ w verb undenen nachteffigen Auswtrkungen 

mem ist deshalb eine hone Standzett der vorbesummten so toXjte ^ ^ ^ genngen Anlei ie 

formgebenden Krummung innerhalb re any enger Tble«n- v^ntuede" ^ ^ ^ 

Seiche fur die ordnungsgemaBe Vertei ung des vom ^ n ™°J T lementistbe sondersgeeignetzumWischen 

Wischerarm kommenden AnpreBdrucks zustandig «tD* ™Lben mil maBiger spharische, «. 

uber hinaus wird alleine durch das Tragelement auch die yon a Weiterbildung der Erfindung der fur das 

n^endige Querversteifung der P«^SStS£- Tmglment verwendete Vergutungsstahl noch emen 

leiste bewirkt. Das Tragelement * Chrom-Anteil von 0,30 % bis 0,60% aufwe,s ^ ^ 

diee Tragbugelkonstruktion nut zwei in der Wisehleiste an i. B or-Anteil von mindestens 0£008% 

Sneten Federschienen, wie sie be, herkommhehen hinaus noch m ^ ^ d ^le- 

Slattern praktiziert wird (DE-OS 1 05 W Be. «■ ^fta"* j^Uta. eine sehr geringe Re^atton 

der Wisehleiste zwischen den Krallen, went, das Wischblatt wenn 8 aufweist; Kohlenstoff 0 24% b.s 
Jr. seiner Ungserstreckung uber die Scheme verscho- 45 Wg^jg^ ^ Mangan 1,10% J^Jj 

{ST Bei einem bekannten Co^^Ef^^ 

Iriff des Anspruchs 1 bezeichneten Art (DE-PS 12 47 161) Bor ^ erwahnlen E,genschaften 

fst die AnschluBvorrichtung fur den Wischerarm ™r dem g£^ FonMt ^ rato ^ 

T^ement vernietet. Die dazu im Tragelement erforderh- 50 hinsicntucn rc . f benden Krummung sowie 

1 5 B^^mngeTbeeinflussen dessen Fede^ JJ ^leSoS Ausbildung der problematischen 

£ nur schter beherrschbaren JJ^J-JjtSSE SeiCLungszone auch eine gute Lackterbarkett er- 
ttellen des Ausgangsmatenals s,ch ergebenae Mdicn^ 

Zkturmehrfachunterbrochenwird. mnngl CkmaB einer anderen Weiterbildung der Mndung 
fiST BeTeinem anderen bekannten Wischblatt der gat- 55 PWW Oern^ e ^ ^ e . 

ungsgemaBen Art (DE-PS 26 14 457) ist die AnschMvor- ^~J4 itere 8 n Ugierungsanteile zugesetzt: Alu- 

richtung einstuckig mil dem Tragelement verbunden, wed ^m 0M% und Niob 0,03%. Auch diese US^S^ t 
SSSich «'Il«^ l ^ n « d T^i! 1 ^ES SeileveLsern die Hartbarkeit, die Sehwe.barke.t 
Lappen gebildet ist. Die HersteUung der dazu erforderh stann fc keit ^ Wischblatt-Tragelements. 

cfi TreLtiv scharfkantigen Biegekante stellt besttmmU 60 undie Umtonn ^ ^ ^ ^ we[m ^ 

Anforderungen an das fur das Tragelement vorhandene IB* [00W1 ^ * * n des ^.nents gemaB dent 
feS welche aber der Forderung nach einer hohen Stond- »stem UgieW ngsante,le aufwe.st: 

»? ^^rTrarelement-Federeigenschaften entgegenstehen. Alternativvors g e J Q%j phos . 

SwT KrSren bekannten Wischblatt der in ffij SoSttS. Aluminium 0,04%, Niob 
E tehenden Art (DE-197 18 490.1) ist die AnschluBv^- 65 phor ^0,015%, Mi ^ Ve stah ^n 

richtung mit dem Tragelement verschwe.Bt. D.ese an s.ch ^^uc ^ Bereich ^ problemattschen 

£, kostengunsttge und auch ^ede^e^ d» erwah ^ ^ ^ ^ ^ und ^ Um . 

des Tragelements nur unwesentlich bee.nnussenae 
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formbar keit bzTIe S JL der ^gebenden Krum- ttZttZSSZSfc 

Lg anggestreckten, aus einem fetoelastischen Matena^ ge- und» in F ^ s ^ ^ ^ Anschlu6 or 

ffrtistenzudnemWischblattgehSrendenTVagelement hat 5 f ^ cn % a "P iti ^ Gelenkverbindung zwtschen 

2^ ch als besonders vorteilhaft erwiesen, wenn * Aus- Sd^herarm ausgebildet. Darliber hinaus 

eanesmaterial fur das Tragelement em Draht nut rundem ™wanu w^ste 14 mi ih- 

verwendet wird, der ^ ^twal«n an zwe. ^^*^demslchwa™nddes^hbew^ 

iandergegenuberUegentoSeitenab^^ *4™^ en Verlauf der ScheibenkrUmmung anpassen, 

umgeformt wird. Bei diesem Verfahren wud die act. bein. io stettg an Doppelpfei i e 26 in Fig. 1 angedeutet 

Ziehen des Draltts ergebende Matenalstruktur mcht unter- was ™™ n ^ b ^g erstreckt sich von den Enden 

bS en Ldern leJgUch umgeformt, was msbesonde- ^SiSSSZL t*^*"-*f*Z 

fur die Standzeit der formgebenden Krummung des Tragele- JJ™^ - bis zum wischblattseitigen Ted 15 der An- 

ments vorteilhaft ist. l5 Kh 6 lu6v orrichtung. Dabei wird die SchweiBverbindung ei- 

[0011] Weitere vorteimafteWeite^ldungen und M * ^er-Wechselbelastung ausgesetzt. 

staltungen der Erfindung sin I in der n^folg«»den Be « 2 und 3 ^ Idax ers.ehmch daB 

schreibung von in der dazugehorenden, die an das W.sch L u J federelastisc hen Stahl geferugte Tragelement 12 

Watt gestellten Anforderungen verdeuthchenden Zeichnung aus emen^ 1 voneina „der angeordnete und parallel zu- 

dargestellten Ausfuhrungsbeispielen angegeben. verlaufende Federschienen 40 umfaBt. D.e be.den 

Federschienen sind mil ihren einander zugewandten , Innen- 

Zeichnung JJ^ .„ randoffenen Langsnuten der stnchpunknert ge- 

M InderZeichnung^FigldieF^^ STSdl^ 

lungeineserfindungsgen^^ SaTdeffixiert. Dazu tragi auch das to MtatawJ *J 

Fig! 2 eine Teilansicht einer ersten Ausfuhrung ^ Wsch » ™ bzw des ^elements 12 angeordnete Teil 

blfttsgemaBFig.l,ge S «reckt,md^ ™MschluBvorrichtungbd.SowohltoTfc. USderAn- 

[0013] Fig. 3 einen Schnitt durch to ™schMatt gemafl l h i u BvorrichtungalsauchdiebruckenartigenStege42s.nd 

Fig 2 entlang der Linie m-ffl in vergroBerter DarsteUung, ^T*™ Bandflache 11 angeordnet und mit den be.den 

ll 4 oie Anordnung gemaB Fig. 2 bei einer anderen Aus- -^^rschweiBt .In, Bereich des Teils 15 1st 

fuhrungsform des Wischblatts, Fig. 5 emen Schnitt durch ^ fuhru bei iel das Tragelement sonut verste.ft, 

das Wischblatt gemaB Fig. 4 entlang der Lm.e J-V m ver^ ^us ^ ^ , 

groBerter DarsteUung undFig. 6d,e S<=h|>' uflacne ^™ SeTunddemTeil 15 die erforderliche Schwingbewegung 

Wischblatt gehorenden Tragelements in unmaBstabbcher ttdenj undde ^ ^ ^ 

DarsteUung. 35 Uienen 40 hegen in diesen zugeordneten se.thch randoffe- 

u • • . nen Lanesnuten 17 der Wischleiste 14 (Fig. 3), so daB diese 

Beschreibung der Ausfuhrungsbe.sp.ele ZfiO** » * rien Fis 4 und 5 

mm *i der Ausfuhrunssform gemaB den * ig. 4 una j 

[0014] Bin in Fig. 1 dargestelttes Wischblatt 10 weist em ^las Trfgelement 112 als einstuckiges 

bandartig langgestrecktes, federelasttsches Tragelement 12 to Wn*n Mittelabschnitt, an der oberen, 
auSf2und3),aiidessenun^ 

ten Sete 13 eine langgestreckte, f™™f^22S Se 4il 15 der AnschluBvorrichmng ange^chweiBt «L 

S te 14 langsachsenparaUel befestigt .St. An ^der Unterse.te 11 ^uge i zuge wandten Bandflache 46 st 

L auchtls Federschiene zu ^chne^n mgelem«iU * Wlschle i s te 114 befestigt, be.spiek- 

UistindessenMittelabschnittdasmschbtatt^UgeJilW die g ^^anisiert. Auch ,n diesem Mfc 

einer AnschluBvorrichtung angeordnet, nut deren ^ffitfe te weis g ^ ^ verb(jndene totelabschnttt to 

Wischblatt 10 gelenkig mit einem stnchpunktiert gezeigten ^ a m versteifti wahre nd die beiden freten Ab- 

angetriebenen W.scherarm 16 losbar verbunden _werden ^nnSto Wischblatts bzw. des Tragelements meerforto- 

kanrnDazuistder^scherarmieanse^teenEn^mj chm ew6gung p^feUe 26) auszufuhren 

beSTeren Oberflache in Fig. 1 durch «ne stnchgnk- ^S^maB der DE-OS 15 05 257 bevorzugt werden 
tiSU^lte^ M ^^^^^J?^ 55 zu IK Problemen kommen kann. Solche Stahle 
c«ri«te Krummung der Scheibenoberflache darsteUen soU, 55 zu «neuu Federstah i c 75 bekannt. Diese 

Sen beiden Enden an der Scheibe anhegenden, noch un- gj^naj^ Schwei Bverbindung ungeeignet, da s e 

Llasteten Wischblatts starker ist als d.e maxttrnde Sche.- bl ^« ^ p oren , Mikro risse, Neuhartezone in 

benknimmung (Fig. 1). Unter dem AnpreBd^k ^^20 und M starke Mnderung to Festt^ 

le a tsichdasW.schblattl0mitsemerWischto^24uber ou oe Weto ben sich im Berech der 
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[00191 Es geht also darum, einen geeigneten Federstahl zu 
ES wdcL aUe diese Nachteile vermeide, «d d«ta 

n eine meglichst hohe Standzeit aufweisen. Die SchweiB 
Sischen dem TeU 15 der AnscbluBvornchtung 

Wischbetriebs nicht zu Dauerbruchen im Bere.ch der 
^rhweiBverbindung kommt. .; 
SSThat sich gezeigt, daB diese Fordetungen we.tge- 
E von einem Vergutungsstahl erfiiUt werden, der fol- ^ 

Siangan (Mn) 110% * »«»5fSog 
0,015% bis 0,035% und Schwefel (5) jflgte W»* 
Derartige Stahle eignen sich zurmndest fur Wischblatter fur 
S, deren spWsche Krummung 20 
Orenzen halt Eine deutliche Verbesserung in Hinblick aut 
S gewun7 hten Eigenschaften des Federstahls wud or- 
Jdch wenn dem eben beschriebenen Federstahl noch to - 
^ 5e LgierungsanteUe hinzugefUgt ~**<ff«* K 
0 30% bis 0,60% und Bor (B) nundestens 0,0008%. _ Durch » 
den ZuS z ces Chromanteils wird die Relaxation erhebbch 
Si wahrend dureh den Bor-Zusatz die HartorteJ 
die SchweiBbarkeit und die Umformbarkeit des Tragele- 
Snu im HinbUck auf die an dieses gestellten Anforderun- ^ 
een erhebUch verbessert werden. 

[00211 Fur Tragelemente, die zur HersteUung von Wisch- 
S zum Wischen von Scheiben mit relativ engen 
Kriimmungsradien verwendet werden sollen hat es *ch ak 
besonders vorteilhaft erwiesen, wenn der zum HersteUen 
Z Tragelements verwendete kostengUnsUge Vergutungs- 35 
Shi ofgende Legierungsanteile aufweist: Kohlenstoff (C) 
0,24% bis 0,36%; Silizium (Si) W0 * M"gn ^ "J 
bis 1,50%; Phosphor (?) 0,035%; Schwefel (S) 0,40%, 
Chrom (Cr) 0,30 bis 0,60% und Bor (B) 0,0008%. 
[oS Es hat sich jedoch auch gezeigt, daB dem oben er- 40 
wahnten VergUtungs tahl, welcher ledgUch dieUgierungs- 
reSlKohJnstoff, SiUzium, M^Jg^J 
Schwefel aufweist, hinsichtlich der geforderten Bige™ 
ten auch dann deutlich verbessert wird, wenn er daruber tan- 
n noch als weitere Legierungsanteile _ Alummmm W 45 
0 04% und Niob (Nb) 0,03% hat. Ein weiterer Vorteil ernes 
S Shis ist darin zu sehen, daB er sich ohne Nachtede 
St Snem Radius = 4 x Materialdicke biegen ML Dadurch 
kann beispielsweise ein Haken zum AnschheBen des W, 
scherarms ; direkt an das Tragelement angeformt werden so 
0023] Besonders gUnstig ist es in diesem Fall, wenn ein 
solcher Vergutungsstahl folgende legierungsanteile hat 

1 8% Phosphor (P) 0,015%, Schwefel (S) 0,002%, Atumi 

sSenen Zusatze je fUr sich auf die Eigenschaften ernes 
VerXngsstahls auswirken, mag dem Fachmann bekannt 
seTn Die erfindungsgemaB vorgeschlagenen Zusatze hin- 
s rhuich de7Einzelkomponenten und deren AnteiUgroBen 

hier interessierenden Tragelemente von « 

Wischbiattem von besonderer Bedeutung. 

mS] GemaBeinemauBerordentbchgunsugenVerfaton 

SersteUen eines bandartig langgestreck^ aus e mem 
federelastischen Stahl gefertigten, zu e.nem WschblaU ge 
hSen Tragelement wird als Ausgangsmatenal ein Draht 65 
^STemQuerschnittverwendet.derdurchKaltwalzen^ 
SSergegenuberliegenden Seiten abfallos zu einem 
Band umgefo^t wird. Dieses Verfahren kann sowohl fur 



die beiden Federschienen (Fig. 2) als aucb fur das Feder- 
band 112 (Fig. 4) angewendet werden. Die Fig. 6 zeigt sonut 
to Konfig^ sowohl eines Schnitts durch eine Feder- 
SieS als auch die eines Schnitts durch das ^Trage to- 
mem 112. Die sich bei der Umformung ergebende ,„„«« 
Maerialstruktur wirkt sich besonders gunstig ad 'to ^tand- 
-Her dynamisch belasteten formgebenden Krummung 
SCS aus. Wie aus Fig. 6 ersichUich ist, ist dort 
dfr aJ Ausgangsmaterial verwendete Draht smchpunkuert 

Kaltwalzen ergibt sich ein abfallos umgeformtes Band 212 
M beideTinander gegenuberUegenden MM 
211 und 213 - welche nun die Oberse.te bzw d'^nterseite 
des Celements bilden - abfallos geformt s.nd Die be.den 
Sante gegenuberUegenden Langsseiten 214 haben nun 
SAL, welche die FesligkeiUeigenschaften des 

^elements verbessem und ^**"^*& 
zungsgefahr beim Umgang nut dem Wischblatt gunsUg 

TO25] Bei diesem HersteUungsverfahren ist es ^moghch 
diefrwahnte Umformung des Ausgangsmatends d«ekt von 

Z Mitrolle aus durchzufiihren und danach das so erhal- 
tene Band den Erfordernissen gemaB abzulangen. 

EsTst jedoch auch moglkh, Draht-Rohhnge von 
der Rolle abzuschneiden und die so erhaltenen Drahtab- 
schnitte entsprechend umzuformen. 
SS Die weiteren Verfahrensschrite zum HersteUen 
Z Tragelements (richten, hersteUen der °™g« b ^en 
Sitmung, harten, vergUten. schweiBen etc ) konnen d^n 
Teto ferdgungstechnisch sinnvoUen Rethenfolge erfol- 

gen. 



Patentanspruche 

1. Wischblatt (10) zum Reinigen von Scheiben insbe- 
sondere von Kraftfahrzeugen nut einer 
sdschen an der Scheibe anlegbaren Wischleiste (14), 
d? t der einen, der Scheibe zugewandten unteren 
Bandflache(13bzw.U3)einesbandarnglanggestrwk- 

7en aus einem federelastischen Stahl gefertigten Trag- 
elements (12 bzw. 112) angeordnet ist, an dessenande- 
" "der Scheibe abgewandten oberen Bandflache 
S ta I HI) insbesondere im Mittelabschmtt des 
Tragetoents eine Vorrichtung (15) zum AnschheBen 
2 Wischblatts an einen Wischerarm 1J ange- 
,chweiBt ist dadurch gekennzdchnet, daB das Trag- 
Sment ( 2 bzw. 112) aus einem legierten Vergutungs- 
s Z Sferdgt ist, der folgende Legierungsanteile auf. 

040% bis 0,50%; Mangan (Mn) 1, 10 % b,s 1,80%, 
Phosphor (P) 0,015% bis 0,035% und Schwefel (S) 
0035% bis 0,04%. , . . 

2. Wischblatt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net daB der Vergutungsstahl zur HersteUung des Trag- 
dements folgende weitere Legierungsanteile aufweist. 
"Cr) 030% bis 0,60% und Bor (B) mindestens 

3 Tslhblatt nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 
und insbesondere nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Vergutungsstahl zum HersteUen des 
Tragelements folgende LegierungsanteUe aufweist 

Mangan (Mn) 1,10% bis 1,50%; Phosphor (P) 0 035%, 
SchS(5) 0,40%; Chrom (Cr) 0,30% bis 0,60% und 
Bor (B) mindestens 0,0008%. 

4 Wischblatt nach Anspruch 1 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Vergutungsstahl zum Hen iteUen 
des Tragelements folgende weitere Legierungsanteile 
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AlSL- (Al) 0,04% und Niob (Nb) 0,03%. 
5 Wischblatt nach den. Oberbcgnfl des Anspruchs 1 
und insbesondere nach Anspmch 4. dadurch gekenn- 
zeichnet, da6 der Vergutungssiahl zum Herstellen des 
Traselements folgende Legierungsanteile aulweist: 
XlensToff (O 0,18%; Silizium (Si) 0.50%; Mangan 

5 i 80% Phosphor (P) 0,015%; Schwefel (S. 

6 Vtafohren zum Herstellen eines.bandamg langge- 
streck.en, aus einem federelastiscben Vergutun S sstahl 
geSSgten zu einem Wischblatt (10) 

elements (12) nach einem der Anspruche 1 bis 5 da 
dS gekennzeichnet, daB das Ausgangs matenal em 
Draht (210) mil rundem Querschnitt ist, der durch iKalt- 
waS an zwei einander gegenuberliegenden betten 
(211^213) abfallos zu einem Band (214) umgeformr 
wird. 
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